QUICKGUIDE
SIGMA ONE

Betriebsanzeige MIG/MMA

[15)
(16)

Einstellung des Schwei3stroms
Anzeige des Schwei3stroms

Anzeige der Drahtférder-
geschwindigkeit (m/min)

Anzeige des Strom-/Transfer-Modus:

- Kurzbogen
- Mischbogen (Risiko fur SchweiBspritzer)
- Spraybogen

Anzeige der Materialstarke

10.
1.

12.

13.

14.

15.

16.

Anzeige der Lichtbogenlange/
Form der SchweiBnaht

Einstellung der SchweiBBspannung
Die gewunschte SchweiBspannung mittels
des Drehknopfs einstellen.

Anzeige der SchweiBspannung
Anzeige +/- Spannungstrimm
Anzeige des gewahlten Programms

HeftschweiBBen

Wenn die Funktion aktiv ist, sind Hotstart,
Stromabsenkung und DUO PLUS™ ausge-
schaltet.

Puls
MIG-PulsschweiB3en ein/aus.
(nicht alle Ausfuhrungen)

Wahl der Funktion Ein/Aus

- Aus

- DUO Plus™
Pulsierender Draht in Verbindung mit
synergischem MIG.

- PunktschweiBBen
SchweiBen in der definierten
PunktschweiBzeit

Trigger-Modus

Wechseln Sie zwischen 2-Takt (Indikator aus)
und 4-Takt (Indikator ein).

2-Takt: Der SchweiBvorgang beginnt, wenn
der Trigger gedruckt wird und endet, wenn
er losgelassen wird.

4-Takt: Der SchweiBvorgang beginnt, wenn
der Trigger gedruckt und losgelassen wird.
Der SchweiBvorgang endet, wenn der
Trigger wiederum gedruckt wird.

Speicherfunktion
5 bevorzugte Einstellungen

Menii

Einstellung des MIG/MMA
SchweiBvorgangs -Prozessaufbau

Mot start valui

Einstellung der Parameter
Den gewahlten Wert mittels des Drehknopfs
einstellen.

Wahl der Sekundarparameter
Die Parameter mittels des Drehknopfs
wahlen.

Vorgas (Sek.)
Softstart (m/min)

13.

14.

15.

16.
17.

Hotstart (%)
Hotstartzeit (Sek.)
Stromabsenkung (Sek.)
Stopstromzeit (Sek.)
Stopstrom (%)
Nachgas (Sek.)

. Eingestellter Strom / Prozess /

eingestellte Spannung

. Zurick

Zurick zum Mend.

Programmwahl
Material - Drahtdurchmesser - Gas.

Zuriicksetzung auf

werkseitige Einstellung
Das gewahlte Programm auf werkseitige
Einstellung zurlcksetzen.

Gas

- Gas-/IGC-Einstellung
(nicht alle Ausfuhrungen)

- Gastest
- Kalibrierung von IGC
(nicht alle Ausfuhrungen)

Drossel

Maschinen-Setup
- Brenner

- Service

- Sprache

- Uber

Arc Power (%)
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QUICKGUIDE
SIGMA ONE

Menii - Brenner Menii - Service Menii - DV-Einheit

Wire feadar i wire feader @

Ervai lag

Mg a0 Pawer medule
Torch wire feadar

Sarwice

1. Home/zuriick 1. Home/zuriick 1. Home/zuriick
Zuruck zur Betriebsanzeige. Zuruck zur Betriebsanzeige. Zuruck zur Betriebsanzeige.
2. Trigger-Modus 2. Wahl des Meniis 2. Drahtférderung vorwarts
2-Takt/4-Takt Trigger Modus. - Fehlerlist .. ..
i PZ zrn:oed | 3. Drahtférderung zuriick
3. Wabhl des Brennertyps wermodu
Brennertyp. - DV-Einheit 4. Gastest
- WasserkUhlung . . . .
5. Anzeige der DV-Einheit-Information

- Uhrzeit & Datum
- Zurlcksetzen auf Werkseinstellungen
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SIGMA ONE PROGRAM TABLE

PROGRAM PACKAGE PROCESS
Material Diameter | Gas specification Polarity Standard Mild steel Stainless steel | Aluminium All included DC
10681000 10681001 10681002 10681003 10681099
MMA = = + 001 Included X X X
Manual MIG/MAG Co, 100 + 002 Included X X X
Manual MIG/MAG ArcCo, 82/18 + 003 Included X X X
ArcGouging - - + 004 10680004 X X X X

009mm |- - - 199 10680199 X X X
Innershield o12mm |- = = 193 10680193 X X X
1.6 mm = = = 194 10680194 X X X
Arco, 98/2 + 221 10680221 X X X X
© 0.8 mm
ArCOH, 96/3/1 + 226 10680226 X X X X
Arco, 98/2 + 222 10680222 X X X X
ER 308 LSi 2 1.0 mm Aro, 98/2 + 220 10680220 X X X X
ARCOH, |96/3/1 + 227 10680227 X X X X
ArcCo, 98/2 + 223 10680223 X X X X
©1.2mm
ArCOH, 96/3/1 + 228 10680228 X X X X
Arco, 98/2 + 224 10680224 X X X X
© 0.8 mm
ArCO,H, 96/3/1 + 230 10680230 X X X X
2 0.9 mm ArcCo, 98/2 + 231 10680231 X X X X
ER 309 LSi
ArCo, 98/2 + 225 10680225 X X X X
21.0mm |ArO, 98/2 + 232 10680232 X X X X
ArCOH, | 96/3/1 + 229 10680229 x x x x
008mm |ArCO, 98/2 + 201 10680201 X X X X
0.9 mm ArcCo, 98/2 + 209 10680209 X X X X
Arco, 98/2 + 202 10680202 X X X X
@ 1.0 mm Aro, 97/3 + 212 10680212 X X X X
ER 316 LSi ArHeCO, | 68/30/2 + 237 10680237 X X X X
ArcCo, 98/2 + 203 10680203 X X X X
01.2mm | ArO, 97/3 + 213 10680213 X X X X
ArHeCO, 68/30/2 + 238 10680238 X X X X
1.6 mm | ArCO, 98/2 + 204 10680204 X X X X
RIS 2 1.0 mm ArHeCO, 68/30/2 + 242 10680242 X X X X
i
©1.2mm | ArHeCO, 68/30/2 + 243 10680243 X X X X
ArHeCO, 83/15/2 + 252 10680252 X X X
2 1.0 mm
Aro, 98/2 + 254 10680254 X X X X
Duplex 2205
ArHeCO, | 83/15/2 + 253 10680253 X X X
©1.2mm
Aro, 98/2 + 255 10680255 X X X X
CrNi Zecor ©1.2mm | ArCO, 98/2 i3 273 10680273 X X X X

Valid from 17.04.2023
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PROGRAM PACKAGE PROCESS
Material Diameter | Gas specification Polarity Item Standard Mild steel Stainless steel | Aluminium All included
number 10681000 10681001 10681002 10681003 10681099
0.8 mm Aro, 98/2 + 266 10680266 X X X X
ArCo, 98/2 + 262 10680262 X X X
83/15/2 + 256 10680256 X X X
ArHeCO,
1.0 mm 68/30/2 + 274 10680274 X X X
ArHeO, 69/30/1 + 267 10680267 X X X
Super Duplex 2507
ArO, 98/2 + 264 10680264 X X X X
Arco, 98/2 + 263 10680263 X X X
83/15/2 + 257 10680257 X X X
@ 1.2 mm ArHeCO,
68/30/2 + 275 10680275 X X X
Aro, 98/2 + 265 10680265 X X X X
2 1.0mm |Ar 100 + 290 10680290 X X X
253 MA
¢ 1.2 mm Ar 100 + 291 10680291 X X X

©1.0mm | ArCO, 82/18 + 402 10680402 X X X

S el 2 2 1.2 mm ArcCo, 82/18 + 403 10680403 X X X
(6 ArCo, 82/18 + 404 10680404 X X X

co, 100 + 444 10680444 X X X

FCW FeRutil 217 1.2 mm ArcCo, 82/18 + 453 10680453 X X X
FCW FeRutil 713R 2 1.2 mm Arco, 82/18 + 454 10680454 X X X
FCW FeRutil 15.14 ¢ 1.2 mm Co, 100 + 443 10680443 X X
FCW FeRutil Nittetsu SF-1A | @ 1.2 mm | ArCO, 82/18 + 407 10680407 X X
FCW FeRutil Nittetsu SF-1E | @ 1.2mm | CO, 100 + 448 10680448 X X
FCW FeRutil Nittetsu @ 1.2mm | ArCO, 82/18 + 408 10680408 X X X
SF-3AM 2 1.4 mm Arco, 82/18 + 409 10680409 X X X
FCW FeRutil PZ6111 ©1.6 mm | ArCO, 82/18 + 405 10680405 X X X
FCW FeRutil PZ6111-HS 2 1.6 mm co, 100 + 446 10680446 X X X
FCW FeRutil 6114 01.2mm |ArCO, 82/18 + 458 10680458 X X X
FCW FeRutil PZ6114S 2 1.2 mm co, 100 + 447 10680447 X X X
FCW FeRutil PZ6138 01.2mm |ArCO, 82/18 + 457 10680457 X X X
FCW FeRutil DWA 55E 2 1.2 mm ArcCo, 82/18 + 451 10680451 X X X
FCW FeRutil Arco, 82/18 + 452 10680452 X X X
Tubrod 15.14 o12mm co, 100 + 495 10680495 X X X
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Item

number

Mild steel
10681001

PROGRAM PACKAGE

PROCESS

All included
10681099

FCW FeBasic 515 1.2 mm ArcCo, 82/18 = 413 10680413 X X X
. Co, 100 +/- 435 10680435 X X X

FCW FeBasic 6130 1.4 mm
Arco, 82/18 +- 415 10680415 X X X
FCW FeBasic 6125 2 1.0 mm ArCo, 82/18 = 417 10680417 X X X
FCW FeBasic 15.00 01.4mm |CO, 100 +- 433 10680433 X X X

©08mm |Ar 100 + 501 10680501 X X X X
CuAl8 Brazing 209mm |Ar 100 + 509 10680509 X X X X
0 1.0mm |Ar 100 + 502 10680502 X X X X
2 0.8 mm Ar 100 + 571 10680571 X X X
CuAlI8 Welding 2 1.0 mm Ar 100 + 572 10680572 X X X
©1.2mm |Ar 100 + 573 10680573 X X X
CuSn Brazing 2 1.2 mm Ar 100 + 523 10680523 X X X
AlBz9Fe Welding 2 1.6 mm Ar 100 + 554 10680554 X X X
©08mm |Ar 100 + 561 10680561 X X X X
©0.9mm |Ar 100 + 569 10680569 X X X X
CuSi3 Brazing
Ar 100 + 562 10680562 X X X X
2 1.0 mm
Arco, 92/8 + 567 10680567 X X X X

1.6 mm

ArHe

70/30

704

10680704

Note: the number of available programs may vary from your machine, as it depends on date of purchase.
Please contact your Migatronic dealer for purchase of new licenses.
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