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TIG DC Bedienfeld: fur alle
schweiBbaren Metalle,
ausgenommen Aluminium und
Aluminiumlegierungen.
E-HandschweiBen (MMA) mit
allen gangigen Stabelektroden.
Die Tasten-funktionen werden
umseitig beschrieben.
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SchweiBBstrom/Lichtbogenspannung
Taste driicken und am Drehregler den
SchweiBstrom einstellen.

Die Taste 3 Sekunden gedrickt halten
zur Anzeige der Lichtbogenspannung
(gilt NUR WIG DC und MMA DC).

Die Taste wieder aktivieren zur Anzeige
des SchweiBstroms.

SchweiBspannung

Diese LED leuchtet immer, sobald
SchweiBspannung an den SchweiB-
kabelbuchsen (+/-) anliegt.

Parametereinheiten

LED-Anzeige fur die physikalische
Einheit entsprechend des gewahlten
Parameters.

Uberhitzung

Diese LED leuchtet, wenn das Schweif3-
gerat wegen Uberhitzung abgeschaltet
hat.

10.

11.

12.

13.

Netzspannungsfehler
Diese LED leuchtet bei zu niedriger
oder zu hoher Netzspannung.

SchweiBBprozess
Taste zur Wahl des SchweiBverfahrens:
E-Hand (MMA)/WIG.

2/4-Taktschaltung WIG
LED aus = 2-Taktbetrieb
LED an = 4-Taktbetrieb

SchweiBstromeinstellung
Brennerregelung
Umschalttaste fur Brennerregelung.

HF / LIFTIG-Ziindung

LED aus = berGhrungsloses Ziinden mit
Hoch-frequenz

LED an = Kontaktziindung mit LIFTIG-
Funktion.

Gasvorstromung (Zeit)

Stromabsenkung

Zeit vom SchweiBstrom zum Endstrom.
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Pulsparameter

Bei aktivierter Pulsfunktion kénnen
die Pulsparameter durch Tastendruck
angewahlt werden.

Far Pulszeit, Grundstromzeit oder
Grundstrom leuchtet dann jeweils die
entsprechende LED auf.

Stromart
Taste zur Wahl der Stromart, AC oder
DC.

AC-t Balance

Auf Zeit basierende Balanceeinstellung
(in %) der positiven und negativen
Halbwelle.

. Elektrodenvorwdrmung (AC)

Automatische Elektrodenvorwdrmung
beim WechselstromschweiBen.

Auswahl der Sekundarparameter
Offnet Parameter 10, 11 und 12.

Gasnachstromung (Zeit)|Q1,6:55ek | @2,4=7sek

Pulsen
LED an = Pulsfunktion ist aktiviert.

Pul szeit 30
Pausenzeit 30
G undstrom 70%
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Pulszeit 30
Pausenzeit 30
Grundstrom 70%
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