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Betriebsanzeige 10. Anzeige des gewdhlten Programms  Einstellung des MIG SchweiBvorgangs - 11. Anzeige des Prozesses/
Prozessaufbau der Spannung/des SchweiBstroms
11. Programmwahl

® 17) Material - Drahtdurchmesser - Gas. 12. Zuruck

Zurick zum Mend.

o o 12. puls
T

MIG-Pulsschwei3en ein/aus.

13. Wahl der Funktion Ein/Aus

- PunktschweiBen
SchweiBen in der definierten

13. Zuriicksetzung auf

werkseitige Einstellung
Das gewahlte Programm auf werkseitige
Einstellung zurlcksetzen.

PunktschweiBzeit 17 e : 14. Gas
0 @ 5 B - IntervallschweiBen o S - Gas-/IGC-Einstellung (nicht alle
T zgh\zjvsrl‘ri—él:]ausezelt in definierten ..z Ausfuhrungen)
DSO PILs™ L TN - Gastest
- us L .
Pulsierender Draht in Verbindung mit ) iit?gLiLunnggex?n IGC (nicht alle

synergischem MIG.

1. Einstellung des SchweiBBstroms 15. Maschinen-Setu
. . 14. Drossel 1. Einstellung der Parameter ) MigalOG w=@ P
2. Anzeige des SchweiBstroms . . Den gewdahlten Wert mittels des Drehknopfs - Miga
. . 15. Speicherfunktion einstellen. - Brenner
3. Anzeige der Drahtforder- 5 bevorzugte Einstellungen - Service
geschwindigkeit (m/min) . 2. Wahl der Sekundarparameter - Sprache
. 16. Meni Die Parameter mittels des Drehknopfs P
4. Anzeige des o wihlen. - Uber
Strom-/Transfer-Modus: 17. DV-Einheit-ID
- Kurzbogen 3. Vorgas (Sek.)
- Mischbogen (Risiko fur SchweiBspritzer) 4. Softstart (m/min)
- Spraybogen
5. Hotstart (%)
5. Anzeige der Materialstarke ]
6. Hotstartzeit (Sek.) |0,5-1,0
6. Anzeige der Lichtbogenlange/
Form der SchweiBnaht 7. Stromabsenkung (Sek.)
7. Einstellung der SchweiBspannung 8. Stopstromzeit (Sek.) El
Die gewunschte Schwei3spannung mittels
des Drehknopfs einstellen. 9. Stopstrom (%)
8. Anzeige der SchweiBspannung 10. Nachgas (Sek.)

9. Anzeige +/- Spannungstrimm

Schweissmaschinen Gierlinger
empfiehlt diese Werte.
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L I E Lizenzanhéngig

Menii - Brenner Meni - Service Menii - DV-Einheit

AL OG
Torch

Wire feedear

Wire feedar
wien feadar o

Vima & dute

(e}l o

Wire feader e

Home/zuriick Home/zuriick 1. Home/zuriick
Zurlck zur Betriebsanzeige. Zurlck zur Betriebsanzeige. Zurlck zur Betriebsanzeige.
Trigger-Modus Wahl des Meniis 2. Drahtforderung vorwarts
2-Takt/4-Takt Trigger Modus. - Fehlerliste . .
- Powermodul 3. Drahtforderung zuriick
Wahl des Brennertyps o
Brennertyp. - DV-Einheit 4. Gastest
- DV-Einheit-ID . inhei P .
- Uhrzeit & Datum 5. Anzeige der DV-Einheit-Information
- Zurucksetzen auf Werkseinstellungen 6. Drahtforderung
7. Draht-ID
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