
QUICKGUIDE
AUTOMIG PULSE

1. Einstellung des Schweißstroms

2. Anzeige des Schweißstroms

3. Anzeige der Drahtförder-
	 geschwindigkeit (m/min)

4. Anzeige des
Strom-/Transfer-Modus:
-	Kurzbogen

-	Mischbogen (Risiko für Schweißspritzer)

-	Spraybogen

5. Anzeige der Materialstärke

6. Anzeige der Lichtbogenlänge/
Form der Schweißnaht

7. Einstellung der Schweißspannung
Die gewünschte Schweißspannung mittels
des Drehknopfs einstellen.

8. Anzeige der Schweißspannung

9. Anzeige +/- Spannungstrimm

10. Anzeige des gewählten Programms

11. Programmwahl
Material - Drahtdurchmesser - Gas.

12. Puls
MIG-Pulsschweißen ein/aus.

13. Wahl der Funktion Ein/Aus
-	Punktschweißen

Schweißen in der definierten 
	 Punktschweißzeit

-	 Intervallschweißen
Schweiß-/Pausezeit in definierten 
Sequenzen

-	DUO PlusTM

Pulsierender Draht in Verbindung mit 
synergischem MIG.

14. Drossel

15. Speicherfunktion
5 bevorzugte Einstellungen

16. Menü

17. DV-Einheit-ID

Betriebsanzeige

1. Einstellung der Parameter
Den gewählten Wert mittels des Drehknopfs
einstellen.

2. Wahl der Sekundärparameter
Die Parameter mittels des Drehknopfs
wählen.

3. Vorgas (Sek.)

4. Softstart (m/min)

5. Hotstart (%)

6. Hotstartzeit (Sek.)

7. Stromabsenkung (Sek.)

8. Stopstromzeit (Sek.)

9. Stopstrom (%)

10. Nachgas (Sek.)

11. Anzeige des Prozesses/
der Spannung/des Schweißstroms

12. Zurück
Zurück zum Menü.

13. Zurücksetzung auf
werkseitige Einstellung
Das gewählte Programm auf werkseitige
Einstellung zurücksetzen.

14. Gas
-	Gas-/IGC-Einstellung (nicht alle
	 Ausführungen)

-	Gastest

-	Kalibrierung von IGC (nicht alle 
	 Ausführungen)

15. Maschinen-Setup
-	MigaLOG

-	Brenner

-	Service

-	Sprache

-	Über

Einstellung des MIG Schweißvorgangs - 
Prozessaufbau
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QUICKGUIDE
AUTOMIG PULSE

Menü - DV-Einheit

1. Home/zurück
Zurück zur Betriebsanzeige.

2. Drahtförderung vorwärts

3. Drahtförderung zurück

4. Gastest

5. Anzeige der DV-Einheit-Information

6. Drahtförderung

7. Draht-ID

1. Home/zurück
Zurück zur Betriebsanzeige.

2. Wahl des Menüs
-	Fehlerliste

-	Powermodul

-	DV-Einheit

-	DV-Einheit-ID

-	Uhrzeit & Datum

-	Zurücksetzen auf Werkseinstellungen

Menü - Service

1. Home/zurück
Zurück zur Betriebsanzeige.

2. Trigger-Modus
2-Takt/4-Takt Trigger Modus.

3. Wahl des Brennertyps
Brennertyp.

Menü - Brenner
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