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1. Schweißstrom/Lichtbogenspannung
Taste drücken und am Drehregler den Schweißstrom
einstellen. Die Taste 3 Sekunden gedrückt halten zur
Anzeige der Lichtbogenspannung.
Die Taste wieder aktivieren zur Anzeige des
Schweißstroms.

2. Schweißspannung
Diese LED leuchtet, sobald Schweißspannung an den
MMA Elektrode oder WIG Brenner anliegt.

3. Parametereinheiten
Einheiten für den gewählten Parameter.

4. Überhitzung
Die LED leuchtet, wenn das Schweißgerät wegen
Überhitzung abgeschaltet hat.

 5.5	Netzspannungsfehler
Diese LED leuchtet bei zu niedriger oder zu hoher 
Netzspannung.

6. Schweißprozess
Wahl des MMA/WIG Schweißverfahrens.

7. 2/4-Triggermodus
Wahl des 2-Takt/4-Takt Modus.

8. Schweißstromeinstellung
Wahl der Brennerregelung.

9. Zündung
Wahl der Hoch-frequenz/ LIFTIG® Zündung.

10. Gasvorströmung
Die Zeit von der Betätigung der Brennertaste bis zum
Einschalten des Lichtbogens.

11. Stromanstieg
Zeit vom Startstrom zum Schweißstrom.

12. Stromabsenkung
Zeit vom Schweißstrom zum Endstrom.

13. Gasnachströmung
Die Zeit vom Erlöschen des Lichtbogens bis zur
Unterbrechung der Gaszufuhr.

14. Pulsen
Taste an = Puls.

15. Pulseinstellung
Die Taste aktivieren, bis die gewünschte LED
aufleuchtet:
• Pulszeit
• Pausenzeit
• Grundstrom: % der Pulsstroms

16. Wahl der Sekundärparameter
Öffnet Parameter 10, 11, 12, 13 und 14.
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Bei Puls ist die LED an.
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