SIGMA ONE 230/270

Betriebsanzeige MIG/MMA
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1. Einstellung des Schwei3stroms
2. Anzeige des Schwei3stroms

3. Anzeige der Drahtforder-
geschwindigkeit (m/min)

4. Anzeige des Strom-/Transfer-Modus:

- Kurzbogen
- Mischbogen (Risiko flir SchweiBspritzer)
- Spraybogen
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Gierlin

Schweissmaschinen GmbH
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Sandberg 3, 4121 Altenfelden « schweissmaschinen.at
T +437282 /7478 « gierlinger@schweissmaschinen.at

Anzeige der Materialstarke

Anzeige der Lichtbogenlange/
Form der SchweiBnaht

Einstellung der Schwei3spannung
Die gewlinschte SchweiBspannung mittels
des Drehknopfs einstellen.

Anzeige der Schwei3spannung

Anzeige +/- Spannungstrimm

. Anzeige des gewiahlten Programms

. HeftschweiBBen

Wenn die Funktion aktiv ist, sind Hotstart,
Stromabsenkung und DUO PLUS™ ausge-
schaltet.

Puls =D
MIG-PulsschweiBen ein/aus.
(nicht alle Ausfiihrungen)

Wahl der Funktion Ein/Aus

- Aus

- DUO Plus™
Pulsierender Draht in Verbindung mit
synergischem MIG.

- PunktschweiBen

SchweiBen in der definierten

PunktschweiBzeit

Trigger-Modus

Wechseln Sie zwischen 2-Takt (Indikator aus)
und 4-Takt (Indikator ein).

2-Takt: Der SchweiBvorgang beginnt, wenn
der Trigger gedriickt wird und endet, wenn er
losgelassen wird.

4-Takt: Der SchweiBvorgang beginnt, wenn
der Trigger gedriickt und losgelassen wird.
Der SchweiBvorgang endet, wenn der Trigger
wiederum gedriickt wird.

Speicherfunktion
5 bevorzugte Einstellungen

Menii

Einstellung des MIG/MMA
SchweiBvorgangs -Prozessaufbau
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Mot start valui

Einstellung der Parameter
Den gewahlten Wert mittels des Drehknopfs
einstellen.

Wahl der Sekundarparameter
Die Parameter mittels des Drehknopfs
wahlen.

Vorgas (Sek.)
Softstart (m/min)

Schweissmaschinen Gierlinger
empfiehlt diese Werte.
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Quick Guide

Hotstart (%)

Hotstartzeit (Sek.) (0,5-1,0

Stromabsenkung (Sek.) |0,0
Stopstromzeit (Sek.) n

Stopstrom (%) [30]

. Nachgas (Sek.) |0,3
. Eingestellter Strom / Prozess /

eingestellte Spannung

. Zuriick

Zuriick zum Mendi.

Programmwahl
Material - Drahtdurchmesser - Gas.

Zuriicksetzung auf

werkseitige Einstellung
Das gewahlte Programm auf werkseitige
Einstellung zuriicksetzen.

Gas

- Gas-/IGC-Einstellung
(nicht alle Ausfiihrungen)

- Gastest

- Kalibrierung von IGC
(nicht alle Ausfiihrungen)

Drossel

Maschinen-Setup
- Brenner

- Service

- Sprache

- Uber

Arc Power (%)
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Menii - Brenner Menii - Service Menii - DV-Einheit

Wire feadar

Torch

1. Home/zuriick 1. Home/zuriick 1. Home/zuriick
Zurlick zur Betriebsanzeige. Zurlick zur Betriebsanzeige. Zurlick zur Betriebsanzeige.
2. Trigger-Modus 2. Wahl des Meniis 2. Drahtférderung vorwarts
2-Takt/4-Takt Trigger Modus. - Fehlerlist - .
i Piwz:rl:o(fjul 3. Drahtférderung zuriick
3. Wahl des Brennertyps o
Brennertyp. - DV'E'nhke|th| 4. Gastest
- Wasserkiihlung . . . .
- Uhrzeit & Datum 5. Anzeige der DV-Einheit-Information

- Zurlcksetzen auf Werkseinstellungen
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