
QUICKGUIDE
SIGMA SELECT GRAPHICAL

1. Einstellung des Schweißstroms
Den gewünschten Schweißstrom mittels des
Drehknopfs einstellen.

2. Anzeige des Schweißstroms

3. Anzeige des Stroms/Lichtbogens:
- Kurzbogen
- Mischbogen (Risiko für Schweißspritzer)
- Spraybogen

4. Anzeige der
Drahtfördergeschwindigkeit

5. Anzeige der Materialstärke

6. Einstellung der Schweißspannung
Die gewünschte Schweißspannung mittels
des Drehknopfs einstellen.

7. Anzeige der Schweißspannung

8. Anzeige +/- Spannungstrimm

9. Anzeige des gewählten
Programms/MigaJobs

10. Menü

11. Anzeige aktueller Sequenz/
Sequenzen insgesamt
Wechsel zur nächsten Sequenz durch Tasten-
druck.

12. Wahl des Prozesses
Verfügbare Schweißprozesse. Zur Änderung
der Prozesswahl die Taste drücken.

13. DUO PlusTM

Pulsierender Draht in Verbindung mit
synergischem MIG ein/aus.

14. Heftschweißen
Wenn die Funktion aktiv ist, sind Sequenz,
Hotstart und Stromabsenkung ausgeschaltet.

15. Trigger-Modus
Wechsel zwischen 2-Takt und 4-Takt.
2-Takt: Der Schweißvorgang beginnt, wenn
der Trigger gedrückt wird und endet, wenn
er wieder losgelassen wird.
4-Takt: Der Schweißvorgang beginnt, wenn
der Trigger gedrückt und losgelassen wird
(Hotstart ist aktiv, bis der Trigger losgelassen
wird) und endet, wenn er wiederum
gedrückt wird.

16. Informationsleiste

17. Symbol für MMA

Betriebsanzeige MIG/MMA

1. Einstellung der Parameter
Den gewählten Wert mittels des Drehknopfs
einstellen.

2. Wahl der Sekundärparameter
Die Parameter mittels des Drehknopfs
wählen.

3. Vorgas (Sek.)

4. Softstart (m/min)

5. Hotstart (%)

6. Hotstartzeit (Sek.)

7. Stromabsenkung (Sek.)

8. Stopstromzeit (Sek.)

9. Stopstrom (%)

10. Nachgas (Sek.)

11. Punktschweißzeit (Sek.)

12. Eingestellter Strom / Prozess /
eingestellte Spannung

13. Zurück
Zurück zum Menü.

14. Aktuelle Sequenz/
Sequenzen insgesamt
Max. Anzahl Sequenzen in
Normal Modus = 9
Max. Anzahl Sequenzen in Job Modus = 99

15. Bestätigung der Änderungen
Zurück zur Betriebsanzeige.

16. Arc Power (%)

17. Werkseitige Einstellung

Einstellung des MIG/MMA-
Schweißvorgangs - Prozessaufbau
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1. Home/zurück
Zurück zur Betriebsanzeige.

2. Wahl der Sprache

3. Schweißbrennereinstellung
Brennertyp. Wahl der Wasserkühlung.

4. Maschinen-Setup
-	Sequenz-Trigger
-	Kabelkompensierung
-	Sperrniveau
-	Uhrzeit & Datum
-	RCI (nicht alle Modelle)
-	 Installationsassistent
-	Service
-	Über (Software und Lizenzen)

Menü - Maschinen-SetupMenü - DV-Einheit

1. Home/zurück
Zurück zur Betriebsanzeige.

2. Drahtförderung vorwärts

3. Drahtförderung zurück

4. Gastest

5. Aktive DV-Einheit wechseln

6. Gas
-	Gas-/IGC-Einstellung

(nicht alle Ausführungen)  
-	Gastest
-	Kalibrierung von IGC

1. Home/zurück
Zurück zur Betriebsanzeige.

2. Einstellung des Schweißvorgangs

3. Sequenzen
Einstellung der Anzahl der Sequenzen
(Sequence Repeat-Funktion = 2 Sequenzen)

4. Einstellung von DUO PlusTM (1-50)

5. Drossel

Menü - Prozess-Setup

1. Home/zurück
Zurück zur Betriebsanzeige.

2. Programmwahl
-	Programmdetails
-	Programmliste
-	Programmassistent

3. Zurücksetzung auf werkseitige
Einstellung
Das gewählte Programm auf werkseitige
Einstellung zurücksetzen.

4. Favoritenliste
- Liste der zuletzt benutzten Programme

Menü - Programm
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