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QUICKGUIDE

SIGMA SELECT GRAPHICAL

Betriebsanzeige MIG/MMA
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1. Einstellung des SchweiBstroms
Den gewdinschten SchweiBstrom mittels des
Drehknopfs einstellen.

2. Anzeige des SchweiB3stroms

Anzeige des Stroms/Lichtbogens:
- Kurzbogen
- Mischbogen (Risiko fur SchweiBspritzer)
- Spraybogen

4. Anzeige der
Drahtférdergeschwindigkeit

Anzeige der Materialstarke

Einstellung der SchweiBBspannung
Die gewunschte SchweiBspannung mittels
des Drehknopfs einstellen.

Anzeige der Schweif3spannung
Anzeige +/- Spannungstrimm

Anzeige des gewihlten =©
Programms/Migalobs

. Meni

. Anzeige aktueller Sequenz/ =©

Sequenzen insgesamt
Wechsel zur nachsten Sequenz durch Tasten-
druck.

. Wahl des Prozesses «@©

Verfligbare SchweiBprozesse. Zur Anderung
der Prozesswahl die Taste dricken.

. DUO Plus™ =@

Pulsierender Draht in Verbindung mit
synergischem MIG ein/aus.

. Heftschwei3en

Wenn die Funktion aktiv ist, sind Sequenz,
Hotstart und Stromabsenkung ausgeschaltet.

. Trigger-Modus

Wechsel zwischen 2-Takt und 4-Takt.

2-Takt: Der SchweiBBvorgang beginnt, wenn
der Trigger gedruckt wird und endet, wenn
er wieder losgelassen wird.

4-Takt: Der SchweiBBvorgang beginnt, wenn
der Trigger gedruckt und losgelassen wird
(Hotstart ist aktiv, bis der Trigger losgelassen
wird) und endet, wenn er wiederum
gedruckt wird.

. Informationsleiste
. Symbol fiir MMA

Einstellung des MIG/MMA-
SchweiBvorgangs - Prozessaufbau
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Pre gas

Hiot start valug
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1. Einstellung der Parameter
Den gewahlten Wert mittels des Drehknopfs
einstellen.

2. Wahl der Sekundarparameter
Die Parameter mittels des Drehknopfs
wahlen.

3. Vorgas (Sek.)
Softstart (m/min)
5. Hotstart (%)

15.

16.
17.

Hotstartzeit (Sek.)
Stromabsenkung (Sek.)
Stopstromzeit (Sek.)
Stopstrom (%)

. Nachgas (Sek.)
. PunktschweiBzeit (Sek.)

Eingestellter Strom / Prozess /
eingestellte Spannung

. Zurick

Zurlck zum Mend.

. Aktuelle Sequenz/ ©

Sequenzen insgesamt

Max. Anzahl Sequenzen in

Normal Modus =9

Max. Anzahl Sequenzen in Job Modus = 99

Bestitigung der Anderungen
Zurlck zur Betriebsanzeige.

Arc Power (%)

Werkseitige Einstellung

MmiCAT3I0oNiC
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Menii - Programm Menii - Prozess-Setup Menii - DV-Einheit Menii - Maschinen-Setup

| Wirs Tesder

MigabDd

1

Program L. |Pracass satup [ . - = |Machine setup

Fracass satp | F, | wien Taadar

wirs Eawdas

1. Home/zuriick 1. Home/zuriick 1. Home/zuriick 1. Home/zuriick
Zurlck zur Betriebsanzeige. Zurlck zur Betriebsanzeige. Zurlck zur Betriebsanzeige. Zurlck zur Betriebsanzeige.
2. Programmwahl| =@ 2. Einstellung des SchweiBvorgangs 2. Drahtfoérderung vorwarts 2. Wahl der Sprache
- Programmdetails . . . .
- Programmliste 3. Sequenzen =m0 3. Drahtférderung zuriick 3. SchweiBbrennereinstellung
- Programmassistent Einstellung der Anzahl der Sequenzen Brennertyp. Wahl der Wasserkihlung.
(Sequence Repeat-Funktion = 2 Sequenzen) 4. Gastest 4. Maschi Set
3. Zuricksetzung auf werkseitige . . e - Naschinen->etup
Einstellung 9 9 4. Einstellung von DUO Plus™ (1-50)=© 5. Aktive DV-Einheit wechseln - Sequenz-Trigger
Das gewdhlte Programm auf werkseitige 5. Drossel 6. Gas ) SKa:t’erlt’]ki(\)/?a%enSIerung
Einstellung zuriicksetzen. - Gas-/IGC-Einstellung } Uﬁmrzeit & Datum
. . (nicht alle Ausfihrungen) icht all dell
4. Favoritenliste - Gastest - RC (nicht alle Modelle)
- Liste der zuletzt benutzten Programme - Kalibrierung von IGC - Installationsassistent

- Service
- Uber (Software und Lizenzen)
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