Betriebsanzeige MIG/MMA
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0 Einstellung des SchweiBstroms

Den gewdinschten SchweiB3strom mittels des
Drehknopfs einstellen

Anzeige des Schwei3stroms

Anzeige des Lichtbogens:

- Kurzbogen

- Mischbogen (Risiko fur SchweiBspritzer)
- Spraybogen

Anzeige der Drahtforder-
geschwindigkeit

Anzeige der Materialstarke

6

66 000

® 6 6 6

Einstellung der SchweiBspannung
Die gewunschte SchweiBspannung mittels
des Drehknopfs einstellen.

Anzeige der SchweiBspannung
Anzeige +/- Spannungstrimm

Anzeige des gewdhlten
Programms/Jobs

Menii

Anzeige aktueller

Sequenz/Sequenzen insgesamt
Wechsel zur nachsten Sequenz durch Tasten-
druck.

Puls
MIG-PulsschweiBen ein/aus.

HeftschweiBBen
Wenn die Funktion aktiv ist, sind Sequenz,
Hotstart und Stromabsenkung ausgeschaltet

DUO Plus™
Pulsierender Draht in Verbindung mit
synergischem MIG ein/aus.

Trigger-Modus

Wechsel zwischen 2-Takt (Indikator =
schwarz) und 4-Takt (Indikator = gruin).
2-Takt: Der SchweiBvorgang beginnt, wenn
der Trigger gedruckt wird und endet, wenn
er wieder losgelassen wird.

4-Takt: Der SchweiBvorgang beginnt, wenn
der Trigger gedruckt und losgelassen wird
(Hotstart ist aktiv, bis der Trigger los-
gelassen wird) und endet, wenn er wieder-
um gedrickt wird.

Symbol fiir aktive

Drahtvorschubeinheit
i = interne Drahtvorschubeinheit
1 -> = externe Drahtvorschubeinheit(en)

Symbol fir MMA

QUICKGUIDE FLEX?

DE

Hotstart (%)
Hotstartzeit (Sek.)
Stromabsenkung (Sek.)

Einstellung des MIG/MMA
SchweiBvorgangs - Process setup

Stopstromzeit (Sek.)
Stopstrom (%)
Drahtriickbrand (1-15)
Nachgas (Sek.)
PunktschweiBzeit (Sek.)
Eingestellter Strom

Pre gas

Home/zuriick

Kurzer Tastendruck (14) = zurtick zum Menu.
Langer Tastendruck (14) = zurtick zur Be-
triebsanzeige

Aktuelle Sequenz/Sequenzen
insgesamt

Drossel

Puls
MIG-PulsschweiBen ein/aus

Hot start value

Gas
Gastest: Gas-/IGC-Einstellung (nicht alle
Ausfihrungen)

Arc Power (%)
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Einstellung der Parameter
Den gewahlten Wert mittels des Drehknopfs
einstellen.

9 Wahl der Sekundarparameter
Die Parameter mittels des Drehknopfs
wahlen.

€) Vorgas (Sek.)
@ softstart (m/min)
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QUICKGUIDE FLEX?

Wahl der internen/externen
Regelung - Machine Setup

Menii - Machine Setup Menii - Process Setup

Machine setup

Dialog
Machine setup Process setup ialog /

Analog

tup Job

Mig manager

Statistic

€ Home/zuriick
Zuruck zur Betriebsanzeige

o

@ Home/zuriick
Zurlck zur Betriebsanzeige

13
o

@ Home/zuriick
Zuruck zur Betriebsanzeige

Wahl der internen/
externen Regelung

Programmwahl Symbol fiir aktive

Drahtvorschubeinheit

i = interne Drahtvorschubeinheit
1 -> = externe Drahtvorschub-
einheit(en)

Einstellung des

Sperr-Funktion SchweiBvorgangs
Vorher den Umfang der Sperr-
funktion wahlen.

Sperren: Die SD-Sperrkarte
einsetzen. Entsperren: die SD-

Sperrkarte wieder einsetzen.

0 Zeiteinstellung

Einstellung der

DUO Plus™-Parameter
Wirkungsgrad (0-50% des ein-
gestellten SchweiBstroms (A)).
DUO Plus-Zeit (s)

Wasserkiihlung

(nicht alle Ausfiihrungen)
Anzeige ist griin, wenn Was-
serkthlung aktiv ist.

Sequenzen

Einstellung der Anzahl der
Sequenzen (Sequence Repeat-
Funktion)

Bestatigung der internen/
externen Regelung

Brennerliste (v'= gewahlte
Regelung)

 _

Wahl des SchweiBprogramms -

Process Setup

O

(1]
(2]
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Program:

Home/zuriick
Zurlck zur Betriebsanzeige

Programmliste
Programmanderung durch Liste

Programm Wizard
Programmanderung durch
Sortieren (Legierung,
Drahtdimension, Gas, Prozess)

Programminfo

Symbol fiir aktive
Drahtvorschubeinheit

i = interne Drahtvorschubeinheit

1 -> = externe Drahtvorschub-
einheit(en)

Servicemenii
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Service

Home/zuriick
Zuruck zur Betriebsanzeige

Fehlerliste

Zuriicksetzung auf
werkseitige Einstellung

Zeigen der Lizenziibersicht
Servicemenii

Weisung der Software-
version/Lizenznummer
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